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hierfiir bestimmten amtlichen Veroffentlichungen der ein- 
zelnen Lander bekannt gemacht werden. 

Das Bureau darf aber nur Registrierbehorde sein; die 
Entscheidung dariiber, ob die Erfindung den sachlichen 
Vcraussetzungen des Weltpatents entspricht, ist eine 
Rechtsentscheidung, und kann daher nur von einem Ge- 
richt gefallt werden. Rechtlich kann fur ein Weltpatent 
die Voraussetzung der Schutzfahigkeit nur auf ein ein- 
ziges, gleichmafiig iibersehbares Merkmal gestiitzt wer- 
den, das Merkmal der Neuheit; auch dieser Begriff ist 
allgemein giiltig dahin auszupragen, daij als neu eine Er- 
findung gilt, die nicht etwa zwanzig Jahre vor der An- 
meldung in Bern irgendwo in irgendeiner Sprache durch 
den Drucli veroffentlicht worden ist. AUe anderen Be- 
schriinkungen der Landesgesetzgebungen, die Be- 
schrankung auf chemische Verfahren und der Ausschlui3 
chemischer Erzeugnisse, der AusschluD der Heilmittel, 
der Gegenstande, welche gegen die guten Sitten ver- 
s tden ,  eignen sich nicht fur ein Weltpatent, weil die Auf- 
fassungen der einrelnen Lander hieriiber schwer zu ver- 
einigen sind. Die sehr bedeubsame Frage, ob eine ange- 
riieldete Erfindung einen gewerblichen Fortschritt ent- 
halt, lie@ innerhalb der Priifung der Neuheit, denn bei 
dieser Priifung ist nicht zu untersuchen, ob der Wortlaut 
der angemeldeten Erfindung mit dem Wortlaut einer 
iilteren druclrschriftlichen Veroffentlichung iiberein- 
stimmt, sondern ob der geistige Gehalt der Anmeldung 
durch die altere Veroffentlichung vorweg genommen ist. 

Das Gericht, welches iiber diese Frage zu enbschei- 
den hat, kann nur ein von der ganzen Welt anerkannter 
Gerichtshof von hochstem Ansehen sein, der in einer 
einzigen Instanz das Urteil unanfechtbar spricht. Als ein 
solcher Gerichtshof ist der bereits bestehende Welt- 
gerichtshof im Haag der geeignete. An diesen Gerichts- 
hof wiirden die Klagen auf Loschung der Erfindung 
wegen mangednder Neuheit zu richten sein; auf das 
1,oschungsurteil hat alsdann die Loschung durch das 
Berner Bureau zu erfolgen unter gleichzeitiger Veroffent- 

lichung der Loschung in1 Anitsblatt des Bureaus. Die 
Klagen wegen Verletzung des Weltpatents werden zwecli- 
maii3ig gleichfalls der Zustandigkeit d,es Haager Gerichts- 
hofs unterbreitet werden, denn da das auf solche Klagen 
anzuwendende Recht das gleiche ist, wo immer die Ver- 
letzung sich ereignet hat, ist durch die Rechtsprechung 
des Haager Gerichtshof eine gleichmafiige Auslegung des 
Inhalts des streitigen Patents fur die ganze Welt gesichlert, 
und ebenso eine Weiterentu icklung des Patentrechts zu 
erwarten. Auch diese Urteile miissen in einer Instanz 
unanfechtbar ergehen und von den Landesgerichten der 
einzelnen Vertragsstaaten vollstreckt werden. Nun emp- 
fiehlt es sich, bei Verletzungen des Weltpatents nur auf 
Schadenersatz und nicht auf offentliche Strafe zu er- 
kennen, damit die Landesgerichte nicht gezwungen wer- 
den, Strafen zu vollstrecken, die nicht von der richter- 
lichen Autoritat des eigenen Landes ausgesprochen sind; 
die Auffassung iiber Zweck und Bedeutung einer offent- 
lichen Strafe ist nicht in allen Landern die gleiche. 
Die Dauer des Weltpatents wird wegen seiner um- 
fassenden raumlichen Bedeutung auf zwanzig Jahre zu 
bemessen sein, nach deren Ablauf das Patent erlischt. 
Ein friiheres Erloschen kann eintreten, wenn der Patent- 
inhaber die Jahresgebuhren nicht bezahlt; diese Loschung 
bedarf keines Richterspruchs, und kann ohne weiteres 
durch Registrierung des Berner Bureaus er€olgen. 

Ein Zwang zur Ausfiihrung des Patents ist abzu- 
lehnen. Die Benutzung kann sich fur einzelne Liinder 
eignen, fur  andere nicht; das Interesse an der Benutzung 
kann auch erst im Laufe dier Schutzdauer auftreten. In 
dieser Richtung mui3 jede Beschrankung fallen. 

Zur Zeit beschaftigt sich bereits die Chambre Inter- 
nationale de Commerce in Paris mit dem Weltpatent. ES 
ware zu wunschen, wenn die deutsche chemische Indu- 
strie, die bereits mit dieser Kammer in drbeitsgemein- 
schaft steht, an diesen Arbeiten sich beteiligen wiirde. 

[A. 166.1 

P a t e  n t b e r  i c h t e ii ber  c he  m i s  c h 4 e c  hnisc h e  A p p a r a t e. 
1. Warme- und Kraftwirtschaft. 

4. Ufen, Feuerung, Heizung. 
Albert Eberhard, Wolfenbuttel. Mechanische Besehiekungs- 

vorrichtung fur Sehaehtofen nach Patent 357 820, 1. dad.. p k . ,  
dai3 die Gleitbahn des Ofenverschlusses geneigt angeordnet ist, 

und dai3 der Schieber ( la )  des Kiibels mit diesem durch einie 
Verriegelung (12) verbunden ist, welche sich beim Auffahpen 
lost, wlhrentd der Ofenverschlufi (6) vom Kiibel vorgesahhoben 

wird und bei Vor- und Riickgang immer dicht schlieaend rnit 
ihm in Verbindung bleibt. - 2. d8ad. gek., dlab der  mit der 
Roll'enflasche verbund,ene Kiibeldeckel (17) d'en Innenraum des 
Kiibel's gegen die Atmosphare, ggebenenfalls mit Bilfe einer 
Packung, labdichtlet. - 3. da,d. gek., dab der  Kiibelsohhieber (la) 
nach 'd.em Losen .der Kubelverriegelung (12) dwch einen Sperr- 
haken (13) sf'estgahalten wird, wahrend b'eim Rucklauf zu:erst 
d i e  Kiibdverriegdung (12) einfallt und dann ldie Spewung (13) 
ausgeliist wird. - Da die  Beschickungshhn .gene& gegem di,e 
Wagerechte angeordnet ist, z. B. unter 300, folgt der  Gicht- 
schieber ~sel~bstt%tig und ruht immer schmarf rnit seinem Rahmen 
an dmem Rcahmen des Kikb'els. Der luftdichte Abschl'ufl ist hbr- 
durch erreicht. (D. R. P. 426 253, K1. 80 c, Gr. 16, Zus. z. D. R. P. 
357820, vom 21. 4. 1925, das Hauptpatent hat angefangen am 
1. 2. 1921, ausg. 6. 3. 1926.) 

Stettiner Chamotte-Fabrik 8 . - G .  vormals Didier, Stettiri. 
Schwelverfahren fur bituminose Sehiefer u. dgl. Verfahren 
zum ununterbrochenen Schwelen unter moglichst grober Aus- 
beute an primaren Schwelprodukten und nachfolgendem Aus- 
brennen bituminoser Schiefer und anderer Stoae rnit iiber- 
wiegendem Gehalt an anorganischen Bestandteilen durch un- 
mittelbar hindurchgeleitete Gase, dad. gek., dafi ein unten er- 
meiterter, rostloser Schachtofen rnit unterer Zufuhr von Luft 
durch die heiden Riickstande hindurch und rnit allseitiger Luft- 
oder Gaszufuhr in die Verbrennungszone hinein in  folgender 
Anordnung sowie Art und Weise benutzt wird: Um einerseils 
die Verbrennungszone abzuflachen und in einem bestimmterl 
Ofenquerschnitt festzulegen, anderseits aber die gennue Abstim- 
muug der Temperatur der  Verbrennungszone zu ermoglicherl, 

dn. 
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werden die jeweils erforderlichen Mittel (Dampf, feuchte oder 
trockene Luft, Luft-Heizgasgemische) in  den Schachtquerschnitt, 
iii dem die Verbrennungszone festgelegt werden soll, durch eirieri 
ringformigen, verstellbaren und doppelseitig kiihlbaren Spalt im 
Schachtmantel gefuhrt. - Die Erfindung bezweckt das un- 
rnittelbare Schwelen unter moglichst groi3er Ausbeute a n  pri- 
maren Schwelprodukten und nachfolgendem Ausbrennen bitu- 
minoser Schiefer und anderer Stoffe rnit uberwiegendem Ge- 
halt an anorganischen Bestandteilen durch unmittelbar hin- 
durchgeleitete Gase. Zeichn. (D. R. P. 424192, K1. 10a,  
Gr. 30, vom 8. 11. 1917, ausg. 18. 1. 1926, vgl. Chem. Zentr. 
1926 I 3446.) dn. 

Heinrich Niebaum, Herford. Gasreiniger, insbesondere fiir 
Generatorgas, 1 .  gek. durch abwechselnd in einrem Behalter 
aufeinanderfolgende Kammern mit Reinigungsmasse und leere 
Kammern, die durch hohle, in den Behiilter einschiebbare 
Kinge gebildet sind, in  deren Hohlraum das hindurchziehende 
Gas an Prallwiinden od. dgl. Richtungswechsel erfahrt. - Bei 
dern Gasreiriiger nach der  Erfindung ist einerseits GewiLhr fur 
eine grundliche Reinigung des Gases und dessen Befreiung von 
allerr schadlichen Nebeubestandteilen gegeben, anderseits ist 
cler Reiniger in Herstellung und Handhabung sehr einfach. 
Zeichn. (D. R. P. 426 159, K1. 26d,  Gr. 5, vom 8. 11. 1924, ausg. 
4. 3. 1926, vgl. Cheni. Zeiitr. 1926 I 2864.) 

Heinrich Schultz, Berlin. Trockenanlage rnit zwanglaufig 
1-erbundenen Regelungsgliedern fur den Luftumlauf, 1. dad. 
gek., dal3 die Regelung der  drei Frischhft-, Umluft- und Ab- 
luftrohre (d, c, b) in der  Weise geschieht, dai3 durch die ge- 

meinsame Verstellungsvorrichtung der 
Querschnitt der drei Rohre so geregelt 
wird, dai3 die Summe der freien Quer- 
schnitte des Frischluft- und Umluftrohres 
(d, c) die gleiche bleibt, und der freie 
(Juerschnitt des Abluftrohres (b) dem 
freien Querschnitt des Frischluftrohres (d) 
entspricht. - 2. dad. gek., dal3 zwischen 
das in  die Trockenkammer (h) ein- 

miindende uiid ausmundende Rohr ein Dreiwegrohr (b, c, d) 
eingebaut und in ihm ein beweglicher, in  der  Mitte dureh- 
brochener Schieber (a) angeordnet ist. - Zur Regeluiig des 
l’rwkenvorganges benutzte man bisher Frischluft-, RucMuft- 
urid Abluftschieber, die getrennt voneinander lagen und je 
nnch Redarf getrenrit angestellt wurden. Die richtige Ver- 
stellung dieser drei verschiedenen Schieber ist umstandlirh 
urid unterbleibt haufig aus Lassigkeit oder Bequemlichkeit 
der Arbeiter. 1)iesem Mange1 sol1 dadurch abgeholfen werden, 
diIf3 alle drei Schieber miteinander gekuppelt sind und rnit 
einem Handgriff gleichzeitig verstellt werden. (D. R. P. 
426 829, K1. 82 a, Gr. 2, vom 23. 9. 1922, ausg. 19. 3. 1926, vgl. 
Chem. Zentr. 1926 I 3265.) 

Dr.-Ing. E. h. Heinrich Koppers, Essen. Beschiekungsvor- 
richtung fiir Gaserzeuger rnit mittlerem, sich drehendem Zu- 
fiihrungsrohr nach Patent 372 074, bei der vom Zufiihrungsrohr 
sternformig Seitenkammern abzweigen, die unten den Gaser- 
querschnitt bestreichen, 1. gek. durch die Anordnung von Zwi- 
schenwanden innerhalb der Seitenkammern, deren Lage durch 
die Absinkrichtung gegeben ist, und die die Entmischung ver- 
hindern. - 2. dad. gek., daB die Seitenkammern im Grundrili 
als Kreissektoren ausgebildet sind. - 3. gek. durch eine der- 
artige Unterteilung der Seitenkammern vermittels der Zwi- 
schenwande, dal3 die Eintritts- und Austrittsquerschnitte der 
%ellen proportional sirid der auf die einzelnen Zellen entfalleri- 
den Durchsatzmenge. - Nach dem Hauptpatent 372 074 wird 
zwerks Vermeidung einer Entmischung der Brennstoff durch 
ein Mittelrohr zugefuhrt, das unten offen ist und angesetzte 
‘Fschen besitzt, die sich an ihrem unteren Ende uber den gan- 
zen nurchmesser der Brennstoffoberflache erstrecken. Durch 
1)rehung dieser Vorrichtung erfolgt die Beschickung des Gasers 
n n d  die Einebnung der Oberflache. Fur den Gasabgang ist da- 

geniigend freie Oberfllche gelassen. Bei Verwendung ge- 
er  Ihennstoffarten hat sich herausgestellt, dai3 auch das 

Vermeiden freier Roschungsflachen gemal3 dem Hauptpatent die 
Entmischung des Gutes in den Taschen nllein nicht hindert, 
sondern dxFj a w h  hjer das feinere Gut zur Generxtormitte \van- 
dert. Durch die Zwischenwand wird die Reschickung in ein- 

d n .  

& 

d n .  

zelne kleinere, voneinander getrennte Teile geteilt, wodurch 
nur eine geringe auf den Verlauf der Gasentwicklung nicht un- 
giinstige Entmischung in  den einzelnen Sektoren eintreten kanri. 
Zeichn. (D. R. P. 428144, K1. 24e ,  Gr. 9, Zus. z. D. R. P. 
372074, vom 31. 1. 1924, das Hauptpatent hat angefarigen am 27. 
8. 1921, ausg. 29. 4. 1926.) 

9.-G. Brown, Boveri & Cie., Raden (Schweiz). Hydrau- 
lische Verstellvorrichtung fiir die Elektroden elektrischer 
Olen, 1. dad. gek., daij der  hydraulische Druckzylinder gleich- 
zeitig als Fiihrung fur den Trager der exzentrisch zum Druck- 
zylinder angeordneten Elektroden dient. - 2. dad. gek., dal3 
die Kolbenstange durch Zugstangen oder Zugseile mit dein 
Elektrodentrager verbunden ist. - 3. dad. gek., daia der 
Druckzylinder beweglich und rnit dem Elektrodentrager fest 
verbunden ist. - 4. dad. gek., dafi der Kolben eine den Druck- 
zylinder durchsetzende Fuhrungsstange tragt. - Bei dem meist 
schweren Gewichte der Elektroden und dem dadurch beding- 
ten kraftigen Bau des Elektrodentragers urid der Fiihrung be- 
deutet der  Fortfall der besorideren Fuhrungsschienen eine 
erhebliche Verbilligung der Einrichtung. Zeichn. (D. R. P. 
428 631, K1. 21 h, Gr. 24, vom 4. 12. 1923, ausg. 10. 5. 1926.) 

dn. 

dn. 
Dip1.-Ing. dlfred Schack, Dusseldorf-Oberkassel, und Dr.- 

Ing. Kurt Rummel, Dusseldorf. Verfahren zur Erhiihung der 
Warmeiibertragung in  industriellen Ofen durch Erzeugung 
kunstlicher sekundlrer Heizflachen, 1. dad. gek., dai3 das Ge- 
wolbe hoher gebaut wird, als fur  die Unterbringung des Ein- 
satzgutes und fur  die Fiihrung der Heizgase erforderlich ist. - 
2. dad. gek., dai3 Einbauten in  den freien Ofenraum gemacnt 
werden, die so gelegen sind, dal3 der  Gasstrom sie lebhaft be- 
streichen und umspulen kann, und deren Oberflache als kiinsf- 
liche sekundare Heizflache die vom Gas erhalteiie Warme an 
das Warmgut abstrahlt. - 3. dad. gek., daB die Einbauten so 
ausgebildet werden, dal3 in  dem Stroin der Heizgase eine Wirhe- 
lung entsteht. - Ein besonderer Vorzug der Einbauten ist es, 
dai3 durch sie die Wirbelung des Gases und damit der un- 
mittelbare Warmeiibergang erhoht wird. Es ist nicht schwer, 
die Strahlungsflachen so auszubilden, dal3 diese Nebenwirkung 
unterstiitzt wird. Zeichn. (D. R. P. 428757, Iil. 18c,  Gr. 10, 
\-om 14. 10. 1923, R u g .  12, 5. 1926.) dn. 

It .  Apparate. 
1. Bpparate und Verfahren der  allgemeinen vhemischen 

Technologie. 
Quarzlampen-Gesellsehaft m. b. H., Hanau a. M. Vorrich- 

tuxig zur Ultraviolettbestrahlung von Fliissigkeiten, bei welcher 
die Fliissigkeit in einer umlaufenden Trommel durch Zentri- 
fugalwirkung in  einer dunnen 
Schicht ausgehreitet wird, 1. gek. 
durch ein am oberen Rande der 
Trommel angeordnetes, verstell- 
bares Wehr zur Erzielung einer 
regelbaren Anstauung der Fliis- 
sigkeit und durch in  die Fliis- 
sigkeit eintauchende Rechen oder 
Lhnliche Vorrichtungen zur Auf- 
wirbelung der  angestauten Fliis- 
sigkeitsschicht. - 2. dad. gek., dai3 
die Rechen (g) hohl ausgebildet 
sind und zur Zufuhrung von Luft 
oder Gasen dienen. - 3. dad. gek., dai3 an der  aui3eren Wand 
dei- Zentrifugentrommel Windfanger (h) angeordnet sind, die 
die Luft oder das Gas mittels anschlieBender, im Innern der 
Trommel angeordneter Leitungsrohren (i) in die Fliissigkeit 
einfiihren. - 4. dad. gek., dai3 in  der  Mitte des Trommelbodells 
ein in die Trommel weif hineiiiragender Korper (a”) ausge- 
hildet ist, an dessen Wandung die zugefuhrte Fliissigkeit 
herabrieselt. - Die neue Vorrichtung eignet sich fur mannig- 
hl t ige Verwendungszwecke; in  Betracht kommt insbesondere 
die Enlhartung, Eiiteisenung, Entmanganurlg von Wasser, das 
nleichen von Slen, die Beeinflussung von Garungsvorgangen 
in der Brauerei, die Polymerisation von Glen oder sonstige 
rhemische Beeinflussung von Flussigkeiten durch Umlagerung, 
Rednktion oder Oxydation od. dgl. m. Selbstverstiindlich ist aurh 
die Sterilisation von Flussigkeiten in gleicher Weise wie mit 
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iihnlic.hen, bekaniiten Apparaten durchfuhrbar. (D. R. P. 
121 568, K1. 12 g, Gr. 1, vom 26. 5. 1923, ausg. 13. 11. 1923, 
vgl. Chem. Zentr. 1926 I 1005.) 

Arno l i idar ,  Uerdingen a. Rh. Verteilapparat, bestehend 
itus mehreren ubereinandergeschobenen, biichsenformigen, mit 
schraubenformig verlaufenden Gangen, Rillen oder Ausbuch- 
tungeri versehenen, ungleich hohen Korpern, die sich um eine 
gemeinsame Achse vertikal drehen. - Der Verteilungsapparat 
wirkt dadurch, dafi e r  die Fliissigkeit als feinen Regen iiber 
den Haum sich ergieijen la&. Der Verteilapparat kann 
aehr vielseitig beriutzt werden, so zum Auswaschen, Riihlen 
oder A4nreichern von Gasen, Zuni Kiihlen oder Verdampfen von 
Fliissigkeiten, zum Anreichern von Flussigkeiten durch Gase, 
zum Zersetzen von Salpetersaure durch Gase bei der  Schwefel- 
aiurefabrikation durch Zerteilen im Gasstrom, zur Herstellung 
von Schwefdsaure selbst, zum Auskristallisieren von Salzen 
UPW. Zeichn. (1). R. P. 428929, K1. 12g ,  Gr. 1, vom 15. 1. 1925, 
;iurg. 15. 5. 1926.) dn. 

dn. 

3. Elektroteehnik und Elektrochemie.* 
Siemens-Sehuekertwerke G. m. b. H., Berlin-Siemens- 

stadt. Erfinder: Dipl.-Irig. Carl Hahn, Berlin-Siemeiisstadt. 
Anordnung zur Fiihrung yon Gasreinigungselektroden aus Draht- 
gewebe iiber Transportrollen, 1. dad geli., dafi die Transport- 
rollen mit einem Drahtgewebe, das dem zu transportierenden 
gieich oder ahnlich ist, iiberzogen sind. - 2. dad. gek., dafi 
das  f i i r  die Gasreinigung dienende Drahtge\rebe aus zwei 
~ieberieitiariderliegeiiden Teileri bestehi, dereii Killen unter 
einem spitzen oder stumpfen Winkel gegeneinander geneigt 
rind. - Bei richtiger Anspannung des Niederschlagsgewebes 
legt sich dieses mit den durch das Drahtgeflecht gebi1,deten Er- 
hebungen in die eritsprechenden Vertiefungen des auf der 
Holle befestigten 1)rahtnetzes ein und wird von diesem zuver- 
liissig mitgenomnien. Durch das Ineinandergreiferi der beiden 
Drahtgewebe wird aufierdem eine Reinigung des Elektroden- 
biindes namentlich auf der schwer zuganglichen Innenseite 
kerbeigefiihrt. Das Drahtgeflecht auf der  Transportrolle 
tlriickt den Staub an der  Innenseite des Elektrodenbandes nach 
auideri, von wo e r  dann leicht entfernt werden kann. Zeichn. 
(1). H .  P. 421 841, KI. 12 e, Or. 2, vom 25. 8. 1923, ausg. 21. 11. 
1925.) dn. 

Siemens-Sehuckertwerke G. m. b. H., Berlin-Siemens- 
stadt. Erfinder: Dr.-Ing. 0 s c a r H e y m a n n , Berlin-Wil- 
mersdorf. Anordnung bur Fiihrung YOU Gasreinigungselek- 
troden ails Drahtgewebe iiber Transportrollen nach Patent 
4218411), 1. dad. gek., dafi das auf der  Transportrolle oder einer 
eritsprecheriden Vorrichtung befestigte Drahtgewebe nur an 
einzelnen Punkten, Linien oder schmalen Flachen auf dem 
Umfang der Transportrolle aufliegt, so dafi zwischen Draht- 
gewebe und Transportvorrichtung (Rolle) Ilohlraume ent- 
stehen. - 2. dad. gek., dafi zwei Speichenkranze an ihren 
Hufieren Enden durch Stege miteinander verbunden sind, auf 
denen das Drahtgewebe befestigt ist. - Die vorliegende Er- 
findung sol1 verhindern, daid die auf den Transportrollen be- 
Iestigten Drahtgeflechte durch klebrigen Staub allnidhlich ver- 
stopft werden und so das heinandergreifen der beideri Draht- 
rietze erschwert wird. Der auf dem Transportgeflecht sich 
ansammelnde Staub wird von der Elektrode durch die ein- 
zelnen Maschen des Geflechtes hindurchgedriickt und fallt in 
Hohlraume zwischen Transportgeflecht und Rolle. Von dort 
kann e r  durch geeignete Anordnungen in den Sammelraum 
fur d,en niedergeschlagenen Staub weitergeleitet werden. 
Zeichn. (I). R. P. 421 842, K1. 12e, Gr. 2, Zus. z. D. R. P. 
421 841, vorn 6. 1 .  1924, liingste Dauer: 24. 8. 1941, nusg. 30. 11. 
,1925.) dn. 

DipLJng. Friedrich Sehaffer, Hageii i. W. Siureahsrhei- 
der fiir Batterieraume elektrischer Bleisammler. w-elcher aus 
eiiier Mehrzahl dunner gelochter, mit zueinarider versetzten 
Lochern in gewissem Abstande parallel zueinander angeord- 
neter Rleibleche besteht, dad. gek., daid die Zwischenraume 
der Rleche init einem saurebestandigen Stoff hochentwickelter 
Oberflache, der dem Durchgang der Luft nur  geringen Wider- 
Ptand bietet, gefullt sind. - Werden elektrische Bleisammler, 
tleren Elektrolyt aus Schwefelsaure besteht. gelnden, so ent- 

1) Siehe oben. 

niclieln die positi\eii und iiegativen Platten gegen Ende der 
Ladung Gase, die in dem Elektrolyten hochsteigen, in die Luft 
des Batterieraumes entweichen und hierbei S u r e  in  Form 
Iileinster TropEen mitreiflen. Urn Beschadigungen durch die 
Sauren in abgeleiteten Gasen zu vermeiden, wird der Saure- 
abscheider benutzt. Als Fiillstoffe verwendet man am besten 
Glaswolle oder aus Cilasfaden hergestellte Gespinste. Zeichn. 
(D. K. P. 426 394, K1. 21 b, (ir. 26, vom 6. 9. 1925, ausg. 10. 3. 
1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 2948.) 

Siemens-Schuckerts erke G .  m. b. H., Berlin-Siemens- 
stadt. Erfinder: H a  n s H o f 1 e r , Charlottenburg. Antrieh fur 
Ersehiitterungsvorrirhtungen elektriseher Gasreinigungsanlagen, 
hei dem die Erschutterungsvorrichtungen der  Elektraden meh- 
rerer Kammern durch einen gemeinsamen Motor angetrieben 
werden, 1. gek. durch mechanische oder elektrische Ver- 
riegelungsvorrichtungen, die nur so v i d e  Schiittelvorrichtungen 
gleichzeitig in  Tatigkeit zu setzen gestatten, wie der Leistungs- 
tahigkeit des Antriebsmotors entspricht. - 2.  dad. gek., daij ein 
itber HolIen laufendes, undehnbares Band mit den Einriickvor- 
richtungen der  Schiittelantriebe derart verbunden und mit den 
Enden an festen Punkten derart befestigt ist, dafi durch das 
Einruckeii der  zulassigen Amah1 von Schiittelantrieben das 
Band gespannt wird und keine weiteren Antriebe mehr 
eingeschaltet werderi konnen. - 3. gek. durch ein Maxi- 
nialrelais, das durch das Einschatlten zu vieler Schuttel- 
vorrichtungen in Tatigkeit gesetzt wird und den z m  ge- 
meinsamen Antriebsmotor fiihrenden Strom unterbricht. - 
Zum Antrieb der Ersehutterungsvorrichtungen elektrischer 
Gasreinigungsanlagen wahlt man eiiien Motor, der nur 
so stark zu sein braucht, daij e r  zum Antrieb der Schuttelvor- 
richtungen, die gleichzeitig arbeiten miissen, ausreicht. Hier- 
bei tritt leicht der  Nachteil auf, dafi mehr Schiittelvorrichtungen 
gleichzeitig eingeschaltet werden konnen, als der Leistungs- 
fahigkeit des Motors entspricht, womit eine fiberlastung und 
Schadigung des Motors verbunden ware. GemaB der Erfindung 
\\ ird der Antrieb derartiger Schiittelvorrichtungen elektrischer 
Gasreinigungskammern mit einer mechanischen oder elektri- 
schen Verriegelung rersehen, die nur so viele Schiittelvorrich- 
tungen gleichzeitig i n  Tatigkeit zu setzen gestattet, wie der 
Leistungslahigkeit des .4ntriebsniotors entspricht. Dadurch 
wird einer fiberlastung und Schadigung des Motors vorge- 
beugt. Zeichn. (D. R. P. -328 540, KI. 12 e, Gr. 2, vom 19. 11. 
1924, ausg. 6. 5. 1926.) dn. 

dn. 

Ill. Spezielle chemische Technologie. 
1. Metalle, Metallgewinnnng. 

Fonderia Milanese di Aeeiaio, Mailand, Italien. Verfahren 
zur Verhinderung von Spannungen in  GuSstiieken, die sich beim 
Abkiihlen stark zusammenziehen, 1. dad. gek., daf3 wahrend der 
allmahlich eintretenden Abkuhlung des Gufistiickes auf die 
Formmasse durch mechanische Mittel Verdichtungsdrucke aus- 
geitbt nerden. - 2. dad gek., dafi die Verdichtungsdrucke auf 
die Formmassen durch Platten und Druckschrauben hervorge- 
rufen werden. Zeichn. (D. R. P. 428272, K1. 31c, Gr .  15, vom 
23. 12. 1924. ausg. 29. 4. 1926.) 

Harry Albert Rrhwariz. Defiance (V. St. A.). Verfahren und 
Vorrichtung zurn bffnen von GiiBformen nach Erstarrung des 
Gufistuckes, dad. gek., daid die Offnung der Form zwecks Heraus- 
nahme des Gufistuckes an einem vorbestimmten Punkt des 
ilberganges des GuBmetalls vom flussigen in den festell Zustand 
selbsttatig durch eine Vorrichtung bewirkt wird, die durch die 
Temperaturlnderung und die damit zusammenhangende Ande- 
I ung des elektrischen Leituiigsrermogens des Gufimetalls pe- 
steuert wird. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R.  P. 428399, 
K1. 31 c, Gr. 15, \om 4. 3. 1924, ausg. 30. 4. 1926.) 

Dr. Fritz WiiGt, Dusseldorf. Verfahren zur Verringerunq 
des Abbrandeq beim Windfriwhen nach dem Thomasprozefi 
durch Zusatz von eisenoxydhaltigen Stoffen und Kalk nach Oxy- 
dierung eines Teils des Phosphors, dad. gek., da13 nach dem 
Zusatz der Eiserlox?.de und des Kalkes das Bad geheizt und 
qegebenenfalls in schaukelnde Bewegung ’i cvsetzt wird. - 
Durch Ausubung des Verfahrens werden die Eisenverluste, die 
eiitstehen, wenn narh dem Hauptblasen des Phosphors die letz- 
ten Reste des Phosphois oxydieren, vermieden, und eine bes- 
sere Qualitat Eisen erhalten. Zeichn. D. R. P. 429 045, K1. 18 b. 

dn. 

dn.  

Cir. 16, vorn 10. 12. 1924. ausg. 15. 5 .  1926.) dn. 
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Friedrich Kraus, Siegen i. W. Verfahren zur Erzeugung 
verzinkter, verbleiter oder mit einem anderen Schutzmetall 
iiberzogener Schrauben und anderer zwangslaufiger Maschinen- 
teile im Schmelzbad, 1. dad. gek., dai3 die Teile nach Verlassen 
des Schmelzbades im Eingriff rnit den Gegenteilen, also die 
Schraube im Eingriff mit der Mutter, bis zum Erstarren des 
Metalluberzuges gedreht werden. - 2. dad. gek., dai3 die Schrau- 
ben oder sonstigen zwangslaufigen verzinkten oder verbleiten 
Teile wlhrend der  Drehung gekuhlt werden. - 3. dad. gek., dai3 
die Teile und Gegenteile, also Schraube und Mutter, die im 
Eingriff miteimander nach Verlassen des Bades gedreht werden 
sollen, gleichzeitig und in  demselben Bade verzinkt oder ver- 
bleit werden. - Schrauben od. dgl. zwangsllufige Teile lassen 
sich schwer im feuerflussigen Bad rnit Metal1 uberziehen, weil 
sie nachher nicht bewegich, d. h. gangbar sind. Deutlich macht 
sich dieses beim Verzinken bemerkbar. Bei dem vorliegenden 
Verfahren werden die Schrauben und Muttern allseitig ver- 
zinkt und durch hufschrauben der heiSen Muttern gangbar ge- 
macht. (D. R. P. 426962, K1. 48 b, Gr. 10, vom 7. 11. 1924, 
ausg. 12. 5. 1926.) dn. 

Det Norske Aktieselskab for Elektrokemisk Industri Norsk 
Industri-Hypotekbank, Oslo. Vorrichtung und Verfahren zurn 
Kondensieren von Zinkdampf, 1. dad. gek., dai3 die Trommel 
liegend gelagert ist und von den Gasen langs der Dreh- 
achse durchstri5mt wird. - 2. dad. gek., dai3 unmittelbar 
an die Trommel ein feststehendes Rohr in lotrechter oder 
schrager Stellung angeschlossen ist, so dai3 die fliissigen 
und festen Produkte, die noch in  den Gasen vorhanden sind, 
dort ausscheiden und von selbst in die Trommel zuruck- 
fallen. - 3. dad. gek., dat3 die Trommel durch ein unge- 
knicktes kurzes Rohr unmittelbar a n  den Ofen angeschlos- 
sen ist, in  welchem die Zinkdampfe entwickelt werden. - 
4. dad. gek., dai3 die Trommel rnit einem Loch zurn Heraus. 
nehmen des Staubes wahrend der  Drehung der  Trommel ver- 
sehen und auBerhalb des Loches ein Staubkasten angebracht 
ist, in welchem der  durch das Loch entfernte Staub angesam- 
melt wird, so dai3 e r  wahrend der  Drehung der  Trommel nicht 
in diese zuruckfallen kann. - 5. Verfahren zurn Kondensieren 
von Zinkdampfen unter Anwendung der beschriebenen Vor- 
richtung, dad. gek., dal3 die Trommel rnit zwei verschiedenen 
Geschwindigkeiten getrieben wird, und zwar einer kleinen, so- 
lange die Trommel hauptsachlich zurn Abkuhlen der Ofengase 
dient, und einer groaeren, wenn gleichzeitig ein intensives 
Ausschiitteln des Staubes stattfinden soll, vorzugsweise vor 
jedem Herausnehmen des Staubes. - Die Trommel kuhlt sich 
beim Rotieren ab, wodurch die Dampfe kondensiert und die 
Oxydhaut gerissen wird, so dai3 das metallische Zink zusam- 
menlauft, das wie gewohnlich abgestochen wird. Der Staub 
sammelt sich in  dem Staubkasten und wird aus diesem ent- 
fernt. Zeichn. (D. R. P. 427412, K1. 40c, Gr. 16, vom 1. 3. 
1922, ausg. 7. 4. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 3276.) 

Fritz Gieseeke, Hamm (Westf.). Verfahren und Vorrichtung 
zurn Blanligluhen, insbesondere zurn Blankgluhen von Draht, 
bei welchen das Gluhgefai3 wahrend der Abkuhlungszeit rnit 
einem Schutzgas umgeben wird, 1. dad. gek., dal3 das Schutzgas 
unter einem gewissen Untcrdruck gehalten wird. - 2. dad. gek., 
dai3 in die von einem Flussigkeitsbehalter bzw. einer Gas- 
leitunq zurn Kiihlbehllter fiihrende Leitung eine Absperr- 
vorrichtung eingeschaltet ist, welche durch den Unterdruck 
im Kuhlgefal3 beeinflufit wird. - 3. dad. gek., dai3 in  die zum 
Kuhlbehalter fiihrende Leitunp ein Gefat3 eingeschaltet ist, 
welches einen ein Zulaufventil einstellenden Schwimmer ent- 
halt und die zum Kuhlbehalter fiihrende Leitunq als flberlauf- 
rohr in einem mit dem Fliissigkeitsbehalter kommunizieren- 
den Steigrohr angeordnet ist. - 4. dad. gek., dai3 der  Vorrats- 
behllter fur die zu verdampfende Flussigkeit in  dem Kuhl- 
wasser des Tauchverschlusses angeordnet ist. - 5. dad. gek., 
dai3 die Fliissigkeitsleitung am Boden des Kuhlbehalters iiber 
einer Verdampfunqspfanne endet. - 6. dad. gek., daB das zum 
Kiihlraum fuhrende Rohr an den oberen Teil des Flussig- 
keitsbehalters angeschlossen und das Gaszufuhrungsrohr von 
oben als Tauchrohr eineefuhrt wird. - Nach der  Erfindung so11 
dieses Schutzgas standig unter einem gewissen Unterdruck 
cehalten werden, damit das Gluhqut moglichst wenig mit dem 
mehr oder weniger schiidlichen Gas in Beruhrung kommt. Um 

dn. 

diese Betriebsweise zu ermoglichen, wird zweckmaijig eine Vor- 
richtung benutzt, bei welcher in die das Schutzgas bzw. eine 
Schutzgas erzeugende Flussigkeit dem Kiihlbehiil Ler zufuhrende 
Leitung eine Absperrvorrichturig eingeschaltet ist, welche durch 
den im Behalter herrschenden Unterdruck beeinflufit wird. 
Wenn man dabei einen Kuhlbehllter rnit einer Schutzgas ver- 
dampfenden Flussigkeit verwendet, kann die Gesamtvor- 
richtung von festen Gaszuleitungen vollig unabhangig sein. 
Zeichn. (D. R. P. 429273, K1. 18c, Gr. 9, vom 31. 5. 1924, ausg. 
25. 5. 1926.) dn. 

3. Metalloidverbindungen. 
Karl Pfisterer, Zuff enhausen (Wttbg.). Einrichtung zurn 

kontinuierlichen Behandeln fester Stoffe rnit Fliissigkeiten, ins- 
besondere zur Gewinnung von Schwefel ails elementaren, 
Schwefel enthaltenden l a s s e n  rnit Hilfe einer Flussigkeits- 
strahlpumpe nach den Patenten 341 829 und 398 640, dad. gek., 
dai3 die Miindung dieser Strahlpumpe in  eine Vormischduse 
hineinreicht, in deren breite Endmiindung der feste Stoff, z. B. 
rnit Schwefel angereicherte Gasreinigungsmasse, durch eine 
Zufuhrungsvorrichtung aufgegeben und im Gemenge mit der 
Flussigkeit durch den Mantel, Vormischduse, Misch- und Auf- 
fangdiise zu intensiver Vermischung gebracht wird. - Vor- 
liegende Erfindung betrifft eine Einrichtung zur kontinuier- 
lichen, intensiven Behandlung fester Stoffe mit Fliissigkeiten, 
insbesondere zur Ilerauslosung von Schwefel aus Gasrei- 
nigungsmasse mittels eines Losungsmittels. Als am besten ge- 
eignet fur die Verwendung in vorliegender Einrichtung haben 
sich von den Losungsmitteln die zwischen 170 und 3000 
siedenden, sauerstoffhaltigen Anteile - Phenole und deren 
Homologe - aus Steinkohlenteeriilen erwiesen, die sich in der  
Warme durch ein vorziigliches Losungsvermogen fur Schwefel 
- bei 1400 15% - auszeichnen, wahrend dieses bei normaler 
Temperatur, z. B. 15 0, verschwindend klein ist. Zeichn. 
(D. R. P. 426355, K1. 1 2 4  Gr .  17, vom 17. 1. 1925, ausg. 11. 3. 
1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 13503.) 

Hugo Menzen, Bochum. Verfahren und Einrichtung zur Auf- 
arbeitung der  bei der  Benzolreinigung anfallonden Abfall- 
scliwefelsaure mittels Wasser und Natronlauge und 61, I. dad. 
gek., dai3 die Aufarbeitung in kontinuierlichem Arbeitsgange 
durchgefiihrt wird. - 2. bestehend aus der  Kombination eines 
Mischbehalters (Waschbehster) rnit untergebauter Scheide- 
flasche und Vorbehaltern fur Abfallschwefelsaure, Natronlauge 
und heii3es 61 sowie einem Dampferkuhler rnit untergebauter 
Scheideflasche. - Bei den bekannten Einrichtungen zur Auf- 
arbeitung der bei der Benzolreinigung anfallenden verunrei- 
nigten Abfallschwefelsaure mittels 61, Wasser oder Natron- 
lauge ist die Apparatur auf eine periodische Arbeitsweise zu- 
geschnitten, die in  ihren Adage-  und Betriebskosten gegen- 
iiber dem hier vorliegenden kontinuierlichen Betriebe nicht un- 
bedeutend teurer ist. Zeichn. (D. R. P. 426 387, K1. 12 i, Gr. 25, 
vorn 23. 3. 1924, ausg. 17. 3. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 
3173.) dn. 

Bamag-leguin A.-G., Berlin. Kolonnenapparat rum Ab- 
treiben von Ammoniak aus Gaswasser, 1. dad. gek., dai3 in  den 
Kolonnen zum Abtreiben des Ireien Animoniaks groi3e Ver- 
dampfungsfliichen dadurch erzeugt werden, dai3 die Zacken- 
gloclren durch hohe Oberlaufe ganz unter den Wasserspiegel 
verlegt werden und in  den Kolonnen fur fixes Ammoniak durch 
Anordnung von Leitstegen, die parallel der  Glockenperipherie 
verlauIen, enge Fliissigkeitswege geschaffen werden, um da- 
dnrch eine innige Mischung von Kalk und Wasser zu erreichen. 
- 2. dad. gek., dat3 eine zylindrische Kolonne durch eine schrage 
Wand in  zwei getrennte Abteilungen geteilt ist, von denen die 
obere als Mischraum und die untere als Speicherraum fur das 
abgetriebene Ammoniakwasser und zur Aufnahme eines Vor- 
warmers fiir das frische Ammoniakwasser dient. - 3. dad. gek., 
dai3 innerhalb der  Kolonne in einem von der  zu verarbeitenden 
Flussigkeit abgetrennten Raum die Dampfe vor ihrem Austritt 
aus dem Apparat durch Umlrehr und Stoi3 die mitgerissene 
Fliissigkeit abscheiden, die direkt durch ein Tauchrohr in die 
riachsttiefer qelegenc Kolonne abgefuhrt wird. - Wahrend bei 
den oberen Kolonnen fur freies Ammoniak groBe Verdampfungs- 
flachen gewahlt sind, sind die unteren Kolonnen fiir gebundenes 
Ammoniak so gebaut, dai3 eine innige Mischung zwischen Kalk 
und Ammoniakwasser stattfindet. U'iihrend bei alteren Appara- 

dn. 



99. Jahrgang 19261 Patentberichte 
~ - 

1107 

ten in der iiblichen Kolonne der Kalk sich zurn groi3en Teile am 
Boden anhluft, ist beim neuen Apparat die Kalkmischkolonne 
durch einen schragen Boden in zwei Teile geteilt und der obere 
Teil fur die Mischung bestimmt. Auf dem Wege nach oben zum 
Oberlauf flllt aus dem Gemisch ein Teil des zugesetzten Kalkes 
wieder aus. Dieser Kalkniederschlag kann sich nicht in der Ko- 
lonne anhaufen, sondern e r  sinkt an der  schragen Wand entlang 
bis zu dem tiefsten Punkt der durch den Boden und die Zylin 
derwandung gebildeten Ellipse und wird hier durch das aus dem 
Tauchrohr stromende Ammoniakwasser und eine Dampfdiise 
immer wieder emporgewirbelt. Zeichn. (D. R. P. 426 863, 
K1. 12 k, Gr. 1, rom 27. 8. 1924, ausg. 20. 3. 1926, vgl. Chem. 
Zentr. 1926 13174.) dn. 

4. Glas, Keramik, Zement, Baustoffe. 
Pcbastian Ganm, Tanna, ReuB. Trockenanlage fur Ton- 

waren, bestehend aus mehreren nebeneinanderliegenden 
Trockenkammern rnit Feuchtluftsammler und 
Heifiluftkanal sowie NaBluftabfiihrungskanal, 
dad. gek., dai3 die  die Verbindung mit den 
Kammern herstellenden Ventile (f) auf der 
Decke des Feuchtluftsammlers (e) innerhalb 
der  Trockenkammer angeordnet sind, und die 
Verbindung mit dem Sohlkanal (c) durch 
Ventile (g) im Boden des Feuchtluftsammlers 
hergestellt ist. - Dadurch, dafi der Feucht- 
luftsammler innerhalb der  Trockenkammern 

angeordnet und durch Ventile a n  der  Decke und am Boden mit 
dem Kammerinnern und mit dem Sohlkanal verbunden ist, 
wird es ermoglicht, dai3 die Feuchtluft aus dem inneren Feucht- 
luftsammler in die Sohle jeder beliebigen Kammer oder auch 
mehrerer anderer Kammern zugleich zur Vortrocknung einge- 
fiihrt werden kann. (D. R. P. 426 286, K1. 82 a, Gr. 3, vom 11. 3. 
1923, ausg. 9. 3. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 2828.) 

A. V. Heyer G. m. h. H., Stutzerbach (Thur.). Verfahren 
zur Herstellung geatzter Inschriften, besonders auf Glas, unter 
Einschreiben der Inschrift in den Deckgrund mit einem Griffel, 
gek. durch die Anwendung eines Griffels mit einem nach Art 
einer Rundschriftfeder gestalteten, breiten, zugescharften Ende. 
- Mit Hilfe eiries derartigen Griffels ist es ohne weiteres mog- 
lich, Inschriften, wie Blockzahlen, in  vollstandig deutlicher und 
einwandfreier Weise einzuschreiben, derart, daB sich jede 
weitere Nacharbeit eriibrigt. Das weitere Verfahren erfolgt 
dann wie bisher in der  Weise, dafi das Glasinstrument in die 
Atzerei gebracht, nach der Bearbeitung dortselbst vom Wachs 
befreit und schliefjlich gesaubert wird. Zeichn. (D. R. P. 
4268111, K1. 32 b, Gr. 6, vom 22. 2. 1925, ausg. 19. 3. 1926, vgl. 
Chem. Zentr. 1926 I 3351.) dn. 

The Westlake European Machine Company, Toledo 
(V. St. A.). Masrhine zum Entnehmen geformter Glasposten aus 
einem Vorrate gesehmolzenen Glases, bei welcher eine mit 
unterer Saugoffnung versehene Schopfform an einem Saugkopf 
befestigt ist, 1. dad. gek., dai3 die Schopfform gegeniiber einer 
Dichtungsflache des Saugliopfes rnit Spiel befestigt ist, so dai3 
durch Abrucken der Form vom Kopf die Luftleere der Schopf- 
form rasch aufgehoben und der  Glasposten losgelassen wird. - 
Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 428190, K1. 32a, Gr. 15, 
vom 28. 11. 1916, Prior. V. St. A. 14. 12. 1914 und Grofibritan- 
iiien 12. 9. 1916, ausg. 29. 4. 1926.) 

The Libbey-Owens Sheet Glass Company, Toledo (V. St. A.).  
Verfahren zum Aushehen einer endlosen Glastafel unmittelbar 
aus dem Spiegel einer geschmolzenen Glasmasse uriter Um- 
lenkung der noch bildsamen Glastafel aus der Aufwartsrich- 
tung in die seitliche, dad. gek., dafi die Umlenkung in solcher 
Nahe des Spiegels bewirkt wird, dafi hier die Glastafel noch SO 
weich und noch so dick ist, dafi sie erst hinter dem Umlenker 
auf die gewunschte endgultige Diclie ausgezogen wird. - Bei 
den iiblichen Verfahren dieser Art wird das Glas ungefahr auf 
die endgultige Tafeldicke ausgezogen und dann umgelenkt. 
worauf mit Riicksicht auf die dabei in der Glasschicht leicht ent- 
stehenden Falten und iihnliehen Mangel htiufig eine weitere Er- 
hitzung derselben nach der Umlenkung vorgenommen werden 
muB, um dann durch Zug jene Mangel des Glases auszudeichen. 
Eine wesentliche Verminderung der  Tafeldicke findet dabei 

dn. 

dn. 

nicht statt. Nach dem vorliegenden Verfahren erfolgt das Aus- 
ziehen oder Strecken des Glases auf die endgultige Tafeldicke 
erst nach der Umlegung, so dai3 eine besondere Behandlung 
durch weitere Erwarniung und Streckung wie in den ubliehen 
Verfahren wegfallt. Zeichn. (D. R. P. 428 191, K1. 32 a, Gr. 24, 
vom 16. 12. 1921, ausg. 26. 4. 1926.) 

Heri Schuller, Coburg. Vorrichtung zur Herstellung yon 
Kugeln aus Glas od. dgl. durch Abwalzen von Glasposten in 
eine Rinne von halbkreisformigem oder ahnlich abgerundetem 
Querschnitt, 1. gek. durch eine wagerecht und drehbar gelagerte 
Trommel rnit einer auf der Innenseite der Trommel schrauben- 
formig verlaufenden Nut. - 2. dad. gek., dafi die Trommel mit 
Einrichtungen zur Heizung oder Kiihlung versehen ist. - Die 
beschriebene Vorrichtung vereinigt die Vorziige der Einfach- 
heit, der  Arbeitsgenauigkeit und der  Eignung fur Massenher- 
stellung miteinander. Zeichn. (D. R. P. 428192, K1. 32a, 
Gr. 24, vom 13. 7. 1924, ausg. 28. 4. 1926.) 

Patent-Trenhand-Gesellschaft fur elektrisehe Gliihlampen 
m. b. H., Berlin. Vorrichtung zum Abtrenuen einzelner Stiicke 
von einem durch Hitze erweichten Glasrohre. Die Erfindung 
betrifft eine Vorrichtung zum Abtrennen einzelner Stiicke von 
einem Glasrohre mittels zweier Kreismesser, von denen das eine 
an der Innenseite des von einem drehbaren Halter gefafiten 
Glasrohres und das andere in Gegenuberstellung an der AuBen- 
seite des letzteren angesetzt wird. Die Messer sitzen auf zum 
Glasrohrhalter parallel angeordneten Spindeln, die auch parallel 
gegeneinander verstellbar sind, so dafi die Messer unabhangig 
vorn Durchmesser des Glasrohres an einen Punkt desselben 
angestellt werden konnen. Somit ist im Gegensatze zu den be- 
kannten Einrichtungen nur ein Paar Kreismesser fur Schneid- 
gut verschieden grofien Durchmessers erforderlich. Zeichn. 
(D. R. P. 428 816, K1. 32 a, Gr. 27, vom 6. 7. 1922, Prior. V. St. A. 
8. 7. 1921, ausg. 11. 5. 1926.) 

Hartford-Fairmont Company, Hartford (V. St. A.). Vorrieh- 
lung zur Znfiihrung von geschmolzenem Glase aus einem Vorrat, 
bei welcher eine Zufiihrungsleitung einmal um eine senkrechte 
Achse so schwingbar ist, dai3 das Abgabeende der Leitung zu 
jeder von mehreren Abgabestellen gebracht werden kann, und 
weiter um eine andere Achse so schwingbar ist, dai3 das Auf- 
nahmeende der  Zufiihrungsleitunq der  Aufnahmestelle ent- 
riickt werden kann, dad. gek., daB die Zufiihrungsleitung zum 
Zweck der Abriickung von der  Aufnahmestelle um eine liegende 
Achie beweglich ist. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 428 330, 
K1. 32 a, Gr. 5, vom 13. 3. 1920, Prior. V. St. A. 7. 4. 1919, ausg. 
30. 4. 1926.) dn. 

Herzogenrather Glaswerke Bicheroux & Cie. G. m. h. H., 
Herzogenrath b. Aachen. Fahrbarer Aufnahme- und Fordertisch 
fur die noch heiEen Rohelasplatten, gek. durch eine Tischplatte 
ails Metall rnit Riffeln, Graten, Spitzen od. dgl. Vorspriingen 
auf der Oberflache. - Zur Aufnahme und zum Transport der 
nuf der Glaswalzmaschine hergestellten, noch heiBen, irsbe- 
sondere der diinnen Spiegelrohglasplatten lieBen sich bishtr 
Tische mit Metalloberflarhen nicht verwenden, weil den an 
sich scbon sehr empfindlichen Glasplatten durch die Beriih- 
runq mit der Metallflarhe so rasch Warme entzogen werden 
wurde, dafj das Auftreten gefahrlicher Spannungen irn Glase 
unvermeidlich sein wiirde. Bei der  vorliegenden Erfindung 
hcrndelt es sich dageFen um den Schutz einer nahezu stamen, 
aber voch heif3en Glasplatte geeen eine rasrhe Warmeent- 
ziphung durrh das Metall; die Verringerung der Beriihrungs- 
flarhe wird dank der vorgesc hrittenen Erstarrung der  Glasober- 
fache  erreirht. Zeichn. (D. R. P. 428 403, Kl. 32 a, Gr. 19, vom 
11. 7. 3924, ausg. 4. 5. 1926.) 

dn. 

dn. 

dn. 

dn. 
5. Wasser, Kesselwasser, Abwasser. 

Dr.-Ing. Karl Imhoff, Essen. Verfahren zur Abwasser- 
rcinigung rnit belebtem Schlamm, bei welchem das Abwasser 
zunachst eiii oder mehrere Vorklarbecken, darauf Beliiftungs- 
becken und schliefilich Absitz- 
becken durchfliefit und ein Teil 
des baliterienhaltigen, also be- 
lebten Schlammes dem Abwasser 

I 

zwischen Vorkltir- und Beliif- 
tungsberken zugefuhrt wird, dad. gek., daB der Rest des be- 
lebten Schlammes des Absitzbeckens (c) in den Zulauf des 
Abwassers zu dem Vorkliirbecken (a) gebracht wird, wel- 
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vhes z. B. nach Art der Emscher Brunnen gebaut sein kann. - 
Dadurch, daB der belebte Schlamm dem Abwasser zwischen 
Vorklarbecken und Beluftungsbecken zugefiihrt wird, tritt 
gleichmaaige Vermischung und vollstandiges Durchfaulen ein. 
(U.  R. P. 426419, K1. 86c,  Gr.  3, vom 16. 7. 1924, ausg. 11. 3. 

Dr.-Ing. Karl Imhoff, Essen. Verfahren und Vorrichtung 
zur biologischen Reinigung von Abwasser mit belebtem 
Schlamm in Liiftungsbeclten mit schraubenformiger Wasser- 
bewegung, 1. dad. gek., dafi diese Bewegung durch das dem 
AbfluB aus dem Luftungsbecken entnommene, gereinigte Bb- 
ivasser bewirkt wird, welches oberhalb oder uriterhalb der 
Wasseroberflache in bekannter Weise eingespritzt wird. - 
2. dad. gek., daB zur Entnahme des Spritzwassers aus dem 
Luftungsbecken an dessen AusfluDende eiu mit schrager Sohle 
versehener Trog angebracht ist, in  dem sich der  noeh im 
Wasser enthaltene Schlamm vor der  Entnahme abscheidet und 
selbsttatig wieder in  das Liiftungsbecken rutscht. - Bisher 
\+ urde bei Abwasserreinigungsanlagen mit belebtem Schlamm 
die Wasserumwalzung durch Druckluft erzeugt. Nach dem 
I orliegenden Verfahren soll die Druckluft durch Druckwasser 
ersetzt werden, das aus dem Luftungsbecken entnommen wird. 
Da man Wert darauf legen soll, daB dieses Spritzaasser mog- 
lichst rein und gut beliiftet ist, wird man es zweckmaf3ig an 
der Stelle des Luftungsbeckens entnehmen, wo diese Vor- 
aussetzungen am besten zutreffen. In der Regel wird diese 
Stelle das AusfluDende des Luftungsbeckens sein. Zeichn. 
(D. R. P. 426 766, K1. 85 c, Gr. 3, vom 19. 9. 1924, ausg. 18. 3. 
1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 3269.) 

Siemens-Schuckertwerke G .  m. b. H., Berlin-Siemensstadt. 
Erfinder: H a n s G 1 e i c h m a II n , Berlin-Siemensstadt, wid 
Dr. W a 1 d e m a  r S t e 11 d e r , Charlottenburg. Speieher fiir 
unter Druek stehende Fliissigkeiten rnit Schichten von ver- 
schiedener Temperatur, 1. dad. gek., daij ein aufierer Kessel 
den Druck aufnimmt und im wesentlichen unter gleicher Tem- 
peratur gehalten wird, wahrend ein innerer Behalter innen 
mit den verschiedenen Temperaturen in Beruhrung kommt. - 
2. gek. durch eine iniiere Auskleidung mit eineni Warme- 
schutzmittel. - 3. dad. gek., daB das Warmeschutzmittel zii- 
gleich den inneren Behalter biddet. - 4. dad. gek., dafi sich 
innerhalb des Warmeschutzes ein besonderer, sich an den 
Warmeschutz anlehnender Behalter befindet. - 5. 
durch einen inneren Behalter, der  die geschichtete 8::; 
sigkeit enthalt, wahrend der Zwischenraum zwischen dem 
Speicher und dem inneren Behalter rnit einer Schicht oder niit 
dem Dampf iiber der Flussigkeit in Verbindung steht und so- 
mit iiberall die gileiche Temperatur hat. - 6. gek. durch einen 
oben offenen inneren Rehalter, durch dessen obere Off nung 
die wiirmste Schicht in den Zwischenraum iibertritt. - 7. gek. 
durch die Ausbildung des Zwischenraumes als Vorratsbehalter 
fiir warme Fliissigkeit. - 8. dad. gek., daB die Wande des 
inneren Behalters aus warmeisolierendem Stoff bestehen oder 
solchen Stoff enthalten. - Wenn die Flussigkeit in eineni 
Speicher, z. €3. einem Warmespeicher, in Schichten von ver- 
schiedener Temperatur unter Druck steht, wenn sich z. 13. 
unten kaltes Wasser befindet und daruber Wasser YOII  bei- 
spielsweise 200 0 geschiehtet ist, so tritt haufig eine fiberbe- 
anspruchung der Speicherwande dadurch ein, daD namentlich 
bei sehr scharfer Abgrenzung von Schichten kerschiederw 
Temperatur an den Schichtfugen rieberi der Reanspruchunq 
der Speicherwande dur rh  den Druck starke Temperatursnan- 
nungen auftretert. 1)adurch tritt eine Zerstorurig des Gefiiees 
der Wande ein, die srhliefilich zum Zerknall fiihren kann. 
Nimmt man die Flussiqkeit jedoch durch einen aui3eren Hehail- 
ter auf, der, wie beschrieben. gegen die verschiederteii Ten-  
peraturen im [nnern isoliert ist, so ist die Gefahr der Zev 
storung der  Behalterwande behoben. Zeichn. (D. R. P. 328 089. 

1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 3'268.) dn.  

dn .  

K1. 13 b, Gr. 37, Tom 10. 4. 1923, ausg. 24. 4. 1926.) (111.  

13. Farbstoffe, Textilindustrie. 
Neuwalzwerk A.-G., Rosperde i. W. Verfahren Zuni Uber- 

ziehen von Drahtgeweben u. dgl., unter Verwendung einer 
Zentrifuge zum Abschleudern der iiberschussigen Farbe, dad. 
gek.. dafi die Maschendrahtgewebebahnen in Form einer auf- 
gewickelten Rolle nacheinander in das Bad und die Zentri- 

fuge eingebracht werden. - Bei dem vorliegenden Verfahren 
hat sich ergeben, dafi durch die Mascheri der  einzelnen Ge- 
webelagen genugend Farbe oder Lack hindurchdringt, uni 
iiberall einen gleichmafiigen Farbuberzug zu ergeben. Zeichn. 
(D. R. P. +Ofi073, K1. 75c, Gr. 5, vom 2. 12. 1924, ausg. 22. 4. 
1926.) dx. 

J. P. Bemberg A.-G., Barmen-Rittershausen. Vorrichtung 
aum Spinnen von Kunstseide nach dem Streckspinnverfahreii 
rnit striimender Fallfliissigkeit nach Pat. 418 522, 1. dad. gek., 
dafi sich an eine zentrale Zuleitung (a) fur die 
Spinnlosung eine Anzahl Verteilungsleitungeli 
(d) und eine gleiche Anzahl Stutzen (e) zum Auf- 
setzen der Brausen anschlieoen. - 2. dad. gek., 
dai3 der Korper des Brausekopfes (f)  mit einem 
Eirisatz (9) versehen ist, der  je nach Bedarf einen, 
zwei oder mehrere Stutzen zum Aufsetzen von 
Spinnbrausen und die entsprechenden Vertei- 
lungsleitungen enthalt. - Bei der Spinnvor- 
richtung naeh dem Hauptpatent sind die fur 
die Erzeugurig einzelner Faden benutzten alten 
Hrausekopfe nicht ohne weiteres anwendbar. Wenn man 
Zuni Spinnen \ o n  zwei oder mehr Faden nur die Brause selbst 
entsprechend Indert, so ist es nicht immer moglich, die beiden 
Fadenbundel stets vollig getrennt in die beiden Spinnkonusse 
iiberzufuhren. Dieser Mifistand wird durch den Brausekopf 
nach der Erfindung, weelcher zum Aufstecken zweier oder mehr 
Rrausen geeignet ist, beseitigt. (D. R. P. 427 609, K1. 29 a, Gr.  6, 
Zus. z. D. R. P. 418 522 I), vom 16. 1. 1925, das Hauptpatetit hat 
angefangen am 31. 5. 1924, ausg. 12. 4. 1926.) 

A. Holtmann & Co., G .  m. b. H., Charlottenburg. Verfahreu 
xur Vermeidung von Walzen- und Rakelbeschadigungen beini 
Zcugdruck mitlels gravierter Walsen, 1. dad. gek., dai3 man 
Druckpasten \erwendet, denen hochviscose Mineralol- ode1 
Teerbestandteile und noch die Viscositat erhohende Stoffe, wie 
Wachse urid Paraffine, zugesetzt sind. - 2. dad. gek., daB man 
saure Druclipasteu kerwendet, denen hochviscose organische 
Sauren zugesetzt sind. - 3. dad. gek., dafi man Druckpasterl 
Lerwendet, denen ein die Schaumbildung verhinderndes Mittel, 
wie Schwerbenzin, zugesetzt ist. - 4. gek. durch einen Gehalt 
2111 hochviscosen, hochmolekularen Kohlenwasserstoffen (evtl. 
hochmolekulare Sauren) und ein die Schaunibildung verhin- 
derndes Mittel. - Beim Maschinenzeuipdruck niit tief gravierten 
Walzen, bei denen die uberschiissige Farbe durch Rakeln abge- 
nommen wird, tritt in uberaus storender Weise ziemlich haufig 
die Erscheinung des sogenannten Anreifiens der Walzen ein, 
die sich dadurch ausdriickt, daB plotzlich in  der  Walze den Wal- 
zenumfang umfassende Schrammen oder Rillen auftreten, die 
mitdrucken und dadurch den Druckeffekt verderben. Die Ur- 
sacheii dieser Storungen sind heute noch ungeklart. Durch daq 
beschriebene Verfahren werden die Fehler beseitigt. I). R. P. 
228 ROB, K1. 8 ti,  Gr. 1, vom 15. 12. 1923, ausg. 30. 4. 1926.) dn. 

Dr.-Ing. Heinrirh Srhneider, Lenzburg (Schweiz). Spinn- 
niarrhine rnit elektrisch angetriebenen Fliigelmotoren und einem 
Weckwerk, 1. gek. durch einen mit dem Streckwerk gekup- 
pelten Schleifringmotor und an dessen Schleifringen angeschlos- 
sene Leitungen zur Speisung der  Flugelmotoren mit einem 
Wechselstrom, dessen Wechselzahl gegenuber der  dem Schleif- 
i i n p o t o r  zugefuhrten verandert ist. - 2. dad. gek., dai3 das 
W e c k a  erk  mit einer mit gleichbleibender Drehzahl umlaufeii- 
den Einrichtung (z. B. Transmission) gekuppelt ist, die imstande 
ist, nach Redarf Energie aufzunehmen oder abzugeben. - 3. Eek. 
dui ch eine mit dem Streckwerk gekuppelte elektrische Mn- 
whine, die entweder als Motor oder als Stromerzeuger arbeitet. 
- 1. dad. gek.. daB der mit dem Streckwerk gekuppelten 
Srhleifringmaschine zur Speisung der Flugelmotoren ein 
Wechselstrom mit gegeniiber der zugefuhrten vergr6Berten 
Wechselzahl entnommen und hierzu der Maschine z. B. iiber 
das Streclimerk mechanische Energie zugefiihrt wird. - Spinn- 
tnaschinen niit elektrisch angetriebenen F!iigelmotoren werden 
in der Weise betrieben, dafi den Motoren der Strom mit einer 
Werhsdzahl zugefiihrt wird, die sich beim Anlaufen und Still- 
setzen der Maschine verandert, und deren Dauerwert entspre- 

d n .  

~ _ _ _ _ _ _ _  

I )  Z. ang. Ch. 39, 537 [1926]. 
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chend der  fiir den SpinriprozeB erforderlichen Drehzahl der 
Spinnfliigel eingestellt wird. Es ist bekannt, die Strome ver- 
Bnderlicher Periodenzahl einem Ansynchronumformer zu ent- 
nehmen. Nun gibt aber ein derartiger Umformer miter ge- 
u issen Betriebsbedingungeri mechanische Energie ab, und die 
mit ihm gekuppelte elektrische Maschine lauft G,nn nicht als 
Motor, sondern als Stromerzeuger. Es wird also elektrische 
Energie in  das Netz zuriickgeliefert. ErfindungsgemaB wird die 
verfiigbare mechanische Energie in  wirtschaftlicher Weise zum 
Aritrieb des Streckwerkes verwendet. Zeichn. (D. R. P. 428 572, 

Rudolf Kalfu5, Oberleutensdorf (Tschechoslovakische Re- 
publik). Unterputzwalze fiir Spinnmasehinen, dad. gek., daij 
die Stiitzfeder als eine rechtwinklig zu den Streckwalzeri- 
achseri verschiebbare Standfeder ausgebildet ist. - 2. dad. 
gek., dai3 die Stiitzfeder als einseitige Bogenstiitzfeder mit 
breiter unterer Auflagerflache ausgebildet ist. - Die Erfin- 
durig geht davori aus, dafj es vorteilhaft ist, die Putzwalze leicht 
rechtwinklig zu den Streckudzenachsen verschieben urid ent- 
ierneri zu kiirinen und hierbei fur eine solche, wie bei den 
Oberputzwalzen bekannte Druckverteilung der Unterputzwalze 
gegenuber den Strecltwalzen zu sorgen, da6 sie die Geschwin- 
digkeit der Mittelwalze annimmt und an den anderen, schneller- 
laufenden Streckzylinder nur leicht anstreift. Die Anordnung 
ist geeignet, nicht nur ein reines Garn zu erzielen, sondern 
auch die Arbeit zu erleichtern. Zeichn. (D. R. P. 428704, 
K1. 76c, Gr. 30, vom 29. 5. 1924, ausg. 11. 5. 1926.) 

Emil Brett, Berlin-Tempelhof. Verfahren zur Herstellung 
ga9dichter Rtofle aus tierischer, mit einem Faserstoffgewebe 
dublierter Darmhaut, insbesondere fur Gasbehalter Ion  Luft- 
iahrzeugen, dad. gek., daB die tierische Haut in feuchtem Zu- 
stand auf einer endlosen Gummidecke mit gerauhter Ober- 
niche, die auf einem an sich bekannten tischartigen, mit 
Transport- und Lpitvorrichtungen versehenen Gestell aufruht, 
ineinander rnit den Kanten iiberlappenden Stilcken ausgelegt 
wird, wobei die Gumniidecke an den Randern mit Wulsten ver- 
seheri ist, an denen die tierische Darmhaut beini Trockneii 
sirh festlegt. - Als gasdichtes Material wird tierische Darm- 
haut verwendet, welche rnit Faserstoffgeweben oder sonstigem, 
den1 Verwendungszweck entsprechenden Material dubliert wird. 
Die Dublierung dient teils zur Verstarkung der  gasdichten 
tierischen Darmhaut, teils zum Schutz der letzteren gegen Re- 
schadigungen. Zeichn. (D. R. P. 429036. K1. 62a, Gr.  27, vom 
6. 11. 1920, ausg. 38. 5. 1926.) 

K1. 76 c, Gr. 13, vom 6. 2. 1924, ausg. 8. 5. 1926.) d?l. 

dn. 

dn. 

I Rundschau. 
Die Jubilaumstagung der wissenschaftlichen Stafion 

fur Brauerei in MUnchen 
wird vom 18.-25. September 1926 abgehalten. Am 22. Sep- 
tember finden folgende technische Vortrage statt: Prof. Dr. 
hi. v. S c h w a r z : ,,Aluminium inz Brnugewerbe". - General- 
direktor H. L e h n k e r i n q : ,,Eiiiiges fiber Brauereimnschi- 
neii". - Prof. Dr. W. W i n d i s c h : ,,Empirie und Wissenschaft 
ini Braugeulerbe". - Dr. J. F u c h s : ,,Uber die Beziehung con 
R&n zu anderen Pilzen uizd zueinnnder". - Dr. E. h. L. N a - 
t h a n : ,,Garung und Reifung des Bieres". 

Am 24. und 25. September 1926 findet die Generalversamm- 
lung, sowie eine technische Versammlung der Versuchs- und 
Lehranstalt fiir Brauepei in hliinchen statt. 

1 Aus Vereinen und Versammlungen. 1 
Deutsche Beleuchtungstechnische Gesellschaft. 
14. Jahresvorsammlung am 17. September in Essen. 
Von Vortragen seien genannt: 
Prof. Dr. A. K o r f f - P e t e r s e n : ,,Hygieiiisc?ie Anforde- 

i vuqcn a76 die Tagesbeleuchtung". - Architekt Dip1.-Ing. H. 
F i s c h e r : ,,Bautechnisclze ocnd kunstlerische Anforderungeu 
(111 die l'agesbeleuchtung con Inizenraumen". - Dip1.-Ing. H. 
F I' ii h 1 i n g : ,,Grzindlagen fur die Messung und Vorausbe- 
r~r~hnun~g  der Tagesbel~uchtung in Innenraumeia". - Dr. H. 
L u x : , ,Ergunaing und Ersntz des Togeslichts durch kunst- 
lirhes Licht". 

In1 Ansehlu6 a n  die Tagung findet a m  19. September eine 
qemeinsanze Besiclztigicng der Gesolei unter Leitung von Prof. 
Dr. T e i c h m u 11 e r statt. 

Die Diplom -1ngenieur-Tagung 
findei vom 17.-20. Septeniber in Dortmund statt. Geh. Reg.- 
Rat Dr. F. R o m  b e r  g und Prof. Dr. P r i a n  werderi Vor- 
t rage halt en. 

Vereinigung der Clrofikesselbesitzer E. V. 
wird ihre diesjahrige H a u p t v e r s a m m 1 u n g a m  16., 17. urid 
18. September 1926 in C a s s e l  wiederum rnit einer tech- 
nischen Vortragsreihe verbinden, welche in  diesem Jahre als 
Hauptthema ,,Kessel uizd Dampfrohre" behandeln soll. Hierzu 
sind angemeldet: 1. Direktor R o s d e c k , Mannesmann-Roh- 
renwerke A.-G., Diisseldorf: ,,Herstellung hochbeanspruchter 
Kessel- und Dampfrohre nach dem Mannesmann-Verfahren und 
deren Weiterbearbcitung". - 2. Generaldirektor T b o m a s , 
PrelJ- und n'alzwerli . L G  ., Reisholz: ,,Herstellung hoch- 
Deanspruchter Kessel- und Dampfrohre nach dem Ehrhardt-Ver- 
fahren". - Auijerdem sind an allgemeinen Vortragen vorge- 
sehen: 3. Oberingenieur Dr.-Ing. E. h. G u i 11 e a u m e , Am- 
moniakwerk Merseburg, Leunawerke: ,,Die Aitswertung einiger 
tieicerer Kesselschaden". - 4. Dr. F r y  , Fried. Krupp A.-G., 
GuBstahlfabrik, Essen a. Ruhr: ,,Dm Verhalfeia der Kesselbau- 
stoffe im Betrieb". - 5. Prof. Dr. A. T h i e 1 ,  Physikalisch-che- 
misches Institut der Universitat Marburg a. L.: ,,Bericht uber 
die Forschungsnsbeiten des Arbeitsausschusses fiir Speise- 
crnsserpflege der Vereinigung der Gropkesselbesitzer". - 6. Di- 
rektor 0. H a r t m a n n, Schmidtsche HeiBdampfgesellschaft, 
Classel: ,,Die Betriebssicherheit der Hiichstdruckkessel". 

Am 18. September sind an Besichtigungen vorgesehen: 
1. Besiich des Elektrizitdts?rf?rks Cassel (Bumboldt-Kessel 1''. 

- 2, ,,Besuch des Elektrizitutszcerlss Borlien (Linke-Hofmann- 
Kessel)". 

Zu den Veranstaltungen der Hauptkersammlung am 17. und 
18. September sind auch Nichtmitglieder willkommen. 

Die Teilnehmerkarte zum Besuch der Vortrage einschlieij- 
lich der Teilnahme an einem Abendessen am 17. September 
ltostet M. 16,-, ohne Abendessen M. lo,-. Auskunft auch iiber 
IJnterkunft usw. erteilt die Geschaftsstelle der Verpinigung der 
GroBkesselbesitzer, Charlottenburg 1, Lohmeyerstr. 25. Anmel- 
dungen werden spatestens bis zum 5. September 1926 erbeten. 

89. Versammlung der Gesellschaft deutscher Natur- 
forscher iind Aerzte. 

Diisseldorf, 19.-26. September 1926. 
Von den angekiindigten Vortragen seien genannt : 

I. A l l g e m e i n e  S i t z u n g e n :  
V 8 g 1 e r , Dortmund: ,,Trchnik und Wirfschaft". - 

P e t e r s e t i ,  Frankfurt: ,,Die moderne Forschung auf dem Ge- 
Iiiete d w  .~ric.iiieise~inietnll~, inshesonderQ der Leichtmetalle". - 
Y o c h t , Hamburg: ,,Stand d w  Clienzothempie". - E s c h e - 
r i r h , Miinchen: ,,Die moilfrne Bekampfrciig pflnnzlicher rind 
tierisc l m  Schadlinge". - E r n s t , Heidelberg: ,,Uber das rnor- 
phologisch~ Bedurfiiis". - S a u e r b r u c h , Miinchen: ,,He& 
1:1tn9f w i d  ATnt~ir7~~issenschcrffi'. - S t r a u b , Miinchen: .,Uber 
Gen u&if te". 
11. S i t z u n g e i i d e r  n i e d i z i n i s c h e n  H a u p t g r u p p e :  

t e p p , Jena: ,,Vitanzinforschuncr". - H 8 r 1 e i n und 
R 8 h 1 ,  Elherfeld: ,,Nerw s~j?i#hef?st.he Arzncistoffe qegen 
Iln:o rin". 

TIJ. S i t  z u n g  d e r ria t u r w  i s s e  n s c  h a  f t l  i c h e n  
H a u p t g r u p p e :  

P f e i f f e r , Bonn: , ,Rcdeufunq der Koordinofionslehre fur  
c l i p  o/qnnisrhe unrl physioloylische Chemie". - K o n e 11 ,  Bonn: 
..Gc.schic'hfc wid physii;dische Crrrndlngcn der qirontitnfi?.cn 
Spektt~alnnal?/se". - R e i s , Karlsruhe: ,,Beitrage zur Erpro- 
h?lnq dcr qunnfitntivtn Sptkfrnlannlyse". - K 1 o s t e r m a n 1 1 ,  

Halle a .  d. S.: .,Spekfro(/ropliisr.hr Bcsfimnzzing ?.on nlei ini tieri 
~ h ~ i i  Kiirper". - G ii n t h e r , Berlin: ,,Qunizfilative Riintgen- 
S pek f rn7ciiinli/gsP". 

IV. S i t z u n g e n  i n  d e n  A b t e i l u n g e n :  
P h p i k  uncl terhnische Phyqik. 

Abt. 2 und 3: 
B e c k e r , Berlin: ,,Theorie rler Vcrformung itnd Verfesti-  

giinq". - G e r 1 a c h , Tiibingen: ,,Mngnetische Eigenschnften 


